@ Teknik Bilgi Formu

Shell Turbo Oil J 32

Yiiksek Performansli EndCistriyel Tiirbin Yagi

Shell Turbo J, MHI (Mitsubishi Heavy Industry) marka, disli kutusu olmayan buhar ve gaz turbinlerinin zorlu
gereksinimlerini karsilamak tzere tasarlanmistir.

Ozel olarak segilmis yiiksek kaliteli baz yaglari ile korozyon karsi tstiin koruma ve yiiksek oksidasyon direnci
saglayan katik paketlerinin kombinasyonu ile Uretiimektedir.

DESIGNED TO MEET CHALLENGES

* lyi Seviyede Termal ve Oksidasyon Kararliligi * MHI marka tiirbinler
Oksidasyon kaynakl camur ve diger zararli maddelerin Shell Turbo Oil J, sudan kolay ayrisabilme 6zelligi ile pas ve
olusumunu engeller, daha uzun kullanim émri saglar. oksidasyon inhibitorlli (R&O) yaglarin gereksinim duyuldugu

diger endistriyel uygulamalarda da kullanilabilir.

Korozyana Karsi Milkemmel Koruma
Bltin metal ylzeylerde korozyona karsi mikemmel

koruma saglar.
* Shell Turbo J, MHI Turbine Oil Type 2 (additive) MS04-MA-

Mikemmel Sudan Aynsma Ozelligi CL001 (R-2) ve MS04-MA-CL002 (R-2) onaylarina sahiptir.
Suyun sistemden kolay tahliye edilmesini saglar.

TUm ekipman onaylari ve tavsiyeleri igin litfen teknik destek

lyi Seviyede Hafayi Defetme Ozelligi birimi ile irtibata geginiz.

iyi seviyedeki havayi defetme performansi sayesinde kopiik

olusumunu minimize eder.

MHI Turbinlerde Glvenilir Performans
Shell Turbo Oil J, MHI marka tiirbinlerin gereksinimlerini
karsilar. MHI tarafindan yapilan dry TOST testini basariyla

gecmistir.
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Ozellikler Metot Shell Turbo J 32

Viskozite @40°C cSt ASTM D445 32
Viskozite @100°C cSt ASTM D445 5.3
Viskozite Indeksi ASTM D2270 104
Renk ASTM D1500 L0.5
Density @15°C kg/m® ASTM D4052 858
Akma Noktasi °c ASTM D97 -18
TAN mg KOH/g ASTM D974 0.05
Sequence | mi/ml ASTM D892 30/Nil
Sequence Il ml/ml ASTM D892 20/Nil
Sequence llI ml/ml ASTM D892 30/Nil
Sudan Ayrisma @54°C dakika ASTM D1401 40-40-0(10)
Havayi Defetme, Dakika ASTM D3427 <4
Bakir Korozyon Degeri (3 saat) @100°C ASTM D130 1b
Pas Testi ASTM D665B Geger
TOST Omiir Testi saat ASTM D943 >8000
Dry TOST MHI Metodu Geger
RPVOT dakika ASTM D2272 >950
Parlama Noktasi (COC) °c ASTM D92 222

Bu degerler mevcut Uretimin tipik degerleri olup Shell spesifikasyonlarini karsilamak kaydiyla tretimden uretime farkhliklar

gOsterebilir.

» Saglik ve Emniyet Kilavuzu, http://www.epc.shell.com/ adresinde bulunan Malzeme Guvenlik Bilgi Formu’nda mevcuttur.

* Cevreyi Korumak

Kullaniimis yagdlari yetkili bir toplama noktasina gétiiriin. Drenajlara, topraga veya suya bosaltmayin.

* Tavsiye

Burada ele alinmayan uygulamalarla ilgili tavsiyeler, Shell temsilcinizden temin edilebilir.



